
Collection
N° Version : 00

Date Création : 24/11/1998
Date  M à J : 21/07/2010

OUVRE HUITRE ARIANEDésignation

N° DDP: 45048 00BIR

 
 

Compression

resistance ok

20 daN

Caractéristique   :

Résultat           :
Spécification  :

lave vaisselle......... micro ondes.........resist. température.......

Aptitude à l'usage

Caractéristiques Mécaniques et Physiques

fonctions annexes, conseil utilisation:

COMMENTAIRE:

ORIGINE FABRICATION: Asie

Largeur (mm) : 33,6

Masse (g) : 124,0

Caractéristiques Dimensionnelles (mm, g)

Dimension particulière :

I - CARACTERISTIQUES CIP: 5968
EAN13: 3011230059680

POIGNEE TeintéABS

Caractéristiques Assemblages - Matériaux - Couleurs  

Noir

Couleur :Traitement :Matière :Assemblage :

LAME PoliInox Métal
BOUTON TeintéABS Gris

3,4

0,7

2,5

0,5Longueur (mm) : 168,0 Epaisseur (mm) : 23,0

Diamètre (mm) :

+/-

+/-

+/-

+/-
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II - PRESENTATION - DIVERS

N° ANALYSE  :

10480

reglementation:

ARRETE DU 13/01/1976 REGLEMENT 1935/2004/CE DECRET 2007/766

Contraintes réglementaires

Conditionnement - Packaging

Les Matières premières utilisées sont conformes à la Brochure 1227 des journaux officiels, rassemblant les textes applicables aux matériaux et 
objets mis ou destinés à être mis au contact des denrées alimentaires 

CUISINE

115 X 240 X 23

Origine CDT: Asie Famille :   

Format Condt

BlisterType Cdt :   

GENCOD : 3011230059680

OUVRE-HUITRES DESSINS

POINÇONNER, LAME BISEAUTE, INSERER, POINÇON ACERE, OUVRIR, BOUTON DE FERMETURE

DESCRIPTIONS RECTO

Poinçon acéré.Manche ergonomique.bouton de fermeture.Poinçonner l'extrémité plate

de l'huître,Maintenir l'ouvre huître fermé glisser la lame dans l'huître par l'ouverture ainsi

pratiquée, puis sectionner le muscle d'un mouvement rotatif. Revenir vers le talon de l'huître.

Lame en inox. Affûtage spécial, structure interne en inox

DESCRIPTIONS VERSO

Carte

Composant Pack :   
1 Carton imprimé

Qté Matière

Coque 1 APET

Tenir hors de la portée des enfants          Dessins

N° LOT: X

Année_N° Incremental fab ;ex: 20100785 , 
positionné à proximité du Gencod
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x

x X

ExtrFacil

Etiqu Textile:

Conseil Sécurité

TEXTE

Autre Picto

Pictogrammes sur packaging

X
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Contrôle Qualité

Logistique

Plan de Contrôle:

Echantillonnage suivant MIL 
STD 105 D /  Réferentiel de 
contrôle  interne TEST N

SCHEMA OU PROCEDURE DE TEST

poids (g)hauteur longueur largeur

15423240 115Unité

6661224 250 100SPCB

1270039972 603 275PCB

288CP

1152PA

1

qté

508002751206 800

21620012501206 800

600 g/m²

600 g/m²

SPCB:

PCB:

CARTON

CARTON

C/CP

CP/PA

C/PA

4

4

16 poids brut article(g) 154

poids net article(g) 124
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