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Réfrigérateur combiné
SCCB400NFXE 

Volume total : 400 L
Type de froid : No Frost
Commandes électroniques
Portes réversibles
Joint amovible
Alarme de porte

Réfrigérateur
Volume net : 273 L
Display interne
Dégivrage automatique
Type de clayette : Verre
Nombre de clayettes : 4
Bac à légumes : 1
Contreporte : 3 balconnets
Poignée intégrée

Congélateur :
Performance 4****
Volume net : 127 L
Nombre de tiroirs : 3
Fonction super congélation
Dégivrage automatique
Pouvoir de congélation : 9Kg/24h
Autonomie en cas de coupure : 12h30

Classe énergétique : E
Classe climatique : N/ST/SN
Consommation d’énergie : 0,737 kWh/24h
Consommation d’énergie annuelle : 269 kWh/an

Produit Emballage

Dimensions cm (HxLxP) 186,5 x 60 x 68 192 x 62,4 x 72,7

Poids net (Kg) / Poids brut (Kg) 62 68

Couleur Inox

Code EAN 3 701 763 601 806

DEEE (€) 20,20

Quantité par 40’HQ 75

Classe sonore : E
Niveau sonore : 37 dB (A)
Puissance totale : 170 W
Puissance de dégivrage : 160 W
Voltage : 220-240 V
Gaz réfrigérant : R600a
Longueur du câble : 180 cm

Consommation énergétique

Caractéristiques techniques

Caractéristiques

Faible niveau sonore 37 dB (A)

Technologie No Frost

Grande capacité

Produit 
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Réfrigérateur combiné
SCCB400NFXE 

Points forts

• Super congélation

Après avoir laissé la porte du congélateur ouverte
pendant une longue durée (par exemple pour ranger les
courses), activez la fonction super congélation pour faire
descendre rapidement la température (jusqu’à -25°C).
Ainsi, les aliments déjà stockés sont préservés et ceux
ajoutés refroidissent plus rapidement. Cette fonction se
désactive automatiquement après 24 heures.

• No Frost

La technologie No frost réduit l’humidité à l’intérieur de
l’appareil : le froid est sec et circule de manière
homogène pour refroidir uniformément et rapidement
tous les aliments. L’entretien de votre appareil s’en
trouve également facilité : plus besoin de dégivrer votre
congélateur, tout se fait automatiquement.

• Autonomie en cas de coupure

En cas de coupure de courant, vos aliments stockés dans
le réfrigérateur ou le congélateur sont conservés jusqu’à
11h afin d’éviter tout gaspillage.

• Alarme de porte

Un signal sonore vous avertit lorsque la porte est restée
ouverte depuis une minute.

• Freezer 4****

Le congélateur 4 étoiles est capable de congeler tous vos
aliments, aussi bien frais que surgelés.
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